PROSBA O ZATWIERDZENIE

"Budowa obwodnicy Brzozowa w ciagu S3 oraz dostosowanie drogi krajowej nr 3 do parametrow drogi ekspresowej
na odcinku Brzozowo - Miekowo - Odcinek 1"

|Do: Od: Nr referencyjny

Tomasz Szatanik Maciej Kankowski 274/254)

Inzynier Kontraktu Przedstawiciel Wykonawcy

INiniejszym prosimy o zatwierdzenie dla:

[0 Wytwomi [0 wynikéw [] Laboratorium [3] Materiaiow []pPzs [JsT
O Podwykonawcy [] Projektow [C] Operatow geod. [] Wykonania robét [] Inne [ ] Recepty

Miejsce:

"Budowa drogi S3 na odcinku Miekowo — koniec obw. Brzozowa wraz z rozbudowg odcinka Miekowo — Rzeénica —
Budowa obwodnicy Brzozowa w ciggu S3 oraz dostosowanie drogi krajowej nr 3 do parametréw drogi
ekspresowej na odcinku Brzozowo - Migkowo - Odcinek 1"

Numer SST: Nr pozydji: SWK Sub. 5.2
K.00.00.01

Opis:
Zatwierdzenie materiatéw podstawowych do wykonania robot zelbetowych:

1) zatwierdzenie stalowych pretow zbrojeniowych;

Dostawca: TOM2 Sp. z 0.0., ul. Pomorska 112, 70-812 Szczecin
Zataczniki:

1) Dokumenty huty Arcellor Mittal Warszawa Sp. z 0.0.

a) KDWU AMW/1/17

b) Certyfikat EPSTAL nr CJS-EP/03

¢) Krajowy certyfikat zgodnosci Nr 10/16

d) Krajowa deklaracja zgodnosci AMW/2/16

e) Krajowy certyfikat statoéci whasciwosci uzytkowych Nr 005-UWB-040

2) Dokumenty Celsa Huta Ostrowiec Sp. z 0.0.
a) Aprobata techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-2540/1
|o) Krajowy certyfikat zgodnosci Nr 11/2013

c) Deklaracja zgodnosci 1/2014

3) Dokumenty huty CMC Poland Sp. z 0.0.

a) Krajowy certyfikat statosci wiasciwosci uzytkowych Nr 005-UWB-007
b) Aprobata techniczna IBDIM Nr AT/2008-03-2138/4

c) Krajowy certyfikat zgodnosci Nr 86/16

d) Krajowy certyfikat zgodnoéci Nr 42/16

e) Krajowa deklaracja zgodnosci Nr 1/16

|f) Krajowa ocena techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

4) Dokumenty huty H.E.S. Henningsdorfer Elektrostahiwerke GmbH
1a) Aprobata techniczna ITB AT-15-9699/2016
b) Krajowy certyfikat statosci wiasciwosci uzytkowych Nr 005-UWB-044
) Krajowy certyfikat zgodnosci Nr 30/16
d) KDWU 2/2018/BES
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ArcelorMittal Warszawa

ArcelorMittal Europe A rce I O rN\ iTTO I

Long Products

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH nr AMW/1/17

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Prety zebrowane, walcowane na gorgco ze stali BSOOSP o podwyiszonej ciggliwosci, o $rednicy 8-

40mm

Oznaczenie typu wyrobu budowlanego

Prety zebrowane, walcowane na goraco ze stali BS00SP o podwyzszonej ciagliwosci, o
srednicy 8-40mm

Oznakowanie producenta, zastosowane na wyrobie: 1-42

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Do zbrojenia betonu

Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
ArcelorMlittal Warszawa Sp. z 0.0.

Ul Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa, Polska

Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych:
System ( 1+)

Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: PN-H-93220:2006

Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Zaktady Badan i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0., nr akredytacji AC
005

Krajowy Certyfikat Zgodnosci Nr 10/16
7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy .

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy

ArcelorMitial Warszawa Sp. z 0.0. T +48 (22) 835 8000 X\ System
ul. Kasprowicza 132 F +48 (22) 8354222 #arzgdzania
i IS0 90012008
01-949 Warszawa www arcelormmittal-warszawa com 150 14001.2004
| OHSAS 18001:2007
Polska | ISO/TS 16949 2009

Regon 010592085 NIP 118001€775
Sad rejonowy dlam sl Warszawy KRS 43770
Kapital zakladowy 380 000000 z!

WWW.LEV.COM
¢ 1D 5708627308




ArcelorMittal Warszawa

ArcelorMittal Europe
Long Products

9. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe
(dia stali o podwyzszonej ciggliwosci - klasa C):

ArcelorMittal

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowarn

Deklarowane wiasciwosci Uwagi
uizytkowe

Granica plastycznosci Re (MPa)

500 £ Re £625

Stosunek Rm/Re

1,15 <Rm/Re £ 1,35

Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile rozciggajace; 28,0
Agt (%)
Wydtuzenie wzgledne A (%) 216,0

Préba zginania z odginaniem
Odginanie o kat 0=202? po zginaniu o kat a=902

Brak pekniec poprzecznych

Minimalny wspétczynnik uzebrowania (fz min)

d< 12mm : 0,040

d >12mm : 0,056 8
Tolerancja masy (dopuszczalna odchytka masy) d<8mm: £6,0% g
10mm -40mm : 14,5% N
Analiza chemiczna dla wytopu (%): C max 0,22 g,
Mn max 1,60 ;
Si max 0,55 s
P max 0,050 o
S max 0,050 5
Cu max 0,80 -
N max 0,012
Ceq max 0,50
Odporno$¢ na obcigzenia cykliczne przy odksztatceniu €
16mmzd e=4%, 22mm=2d=218mm €=2,5%, 3 cykle
d224 mmm £=1,5%
Wytrzymalosé na zmeczenie: min ilos¢ cykli
Naprezenie maksymalne ¢ ,,;, 150MPa, 2x10°

Amplituda 2 ¢ =150MPa, czestotliwosc € 200Hz

10. Wiaéciwosci uzytkowe okre$lonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w
punktami deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,

na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Uwaga:

Niniejsza Krajowa Deklaracja Zgodnosci Uzytkowych zostata wydana na podstawie Krajowej

Deklaracji Zgodnosci nr AMW/2/16 z dnia 15.04.2016

Warszawa dn 01.01.2017

ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0. T +48(22) 835 8000

ul. Kasprowicza 132 F +48 (22) B35 4222

01-949 Warszawa www. arcelormmitial-warszawa.com
Polska

Regon 010582085 NIP 1180016775
Sad rejonowy dia m st Warszawy KRS 43770
Kapital zakiadowy 380 000 000 #

1SO/TS 16949.2009
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CERTYFIKAT ERP-TAL

nr CPJS-EP/03

Ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

Prety zebrowane o srednicach: 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28, 32 i 40 mm,
walcowane na goraco ze stali w gatunku B500SP do zbrojenia konstrukcji
betonowych, produkowane w wyzej wymienionym zaktadzie na zgodnosc
z normg PN-H-93220:2018-02, spetniajag wymagania Programu Certyfikacji CPIS
na znak jakosci EPSTAL® (data aktualizacji Programu Certyfikacji 22.06.2018 r.).
Uzywanie znaku EPSTAL® dozwolone jest wytgcznie w odniesieniu do wyzej
wymienionych wyrobow.

Okres waznosci certyfikatu: od 01.10.2018 r. do 31.12.2019r.

Certyfikat wydany zostat po raz pierwszy w dniu 06.10.2010 .

Warszawa, f-?\'
31.10.2018 . SRl
Miejsce, data Magdalena Piotrowska

Dyrektor Zarzadzajgcy
Centrum Promocji Jakosci Stali

Jednostka certyfikujgca: Centrum Promocji Jakosci Stali Sp. z 0.0., ul. rtm. Witolda Pileckiego 67,
02-781 Warszawa, tel. +48 22 252 67 03, e-mail: biuro@cpjs.pl, www.epstal.pl



Katowice ® Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
Z E I 0 m im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.0.
ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257

PCA

tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: zetom(@zetomkatowice.com.pl Poiscs Commun

AXREDYTACS

ZAKEAD CERTYFIKACJI hy

d PRZEDSIEBIORSTWO
WYROBOW

FAIR PLAY AC 005

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 10/16

Zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r. Nr 0 poz. 883 - tekst jednolity)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041 z p6zn. zm.)
stwierdza si¢, ze wyréb budowlany:

Prety zebrowane ze stali BSOOSP o podwyzszonej ciggliwosci,
o §r. 840 mm, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

produkowany przez:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.
ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

w zakladzie:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

zostal poddany przez producenta zakladowej kontroli produkcji oraz uzupelniajgcym badaniom probek pobranych
w zakladzie produkcyjnym, prowadzonym przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan.

Jednostka akredytowana - Zaklady Badan i Atestacji ,ZETOM” im. Prof F. Stawba w Katowicach sp. z o.0,
Zaklad Certyfikacji — w ramach systemu oceny zgodnoéci 17 — przeprowadzila wstepne badania typu wyrobu, wstepng inspekcje
zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi staly nadzor, ocen¢ i akceptacj¢ zakladowej kontroli
produkcji i badania sondazowe prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym w obrocie lub na budowie.

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wyréb spelnia wymagania zawarte w: PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat wainy jest w okresie od 16.04.2016 r. do 15.04.2021 r., o ile wazna jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyréb spelnia jej wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, warunki i migjsce produkcji,
a takze system zakladowej kontroli produkcji.

ES\YARZADU

d Makiela

Katowice, dnia 12 kwietnia 2016 .



ArcelorMittal Warszawa

ArcelorMittal Europe
Long Products

ArcelorMittal

Krajowa Deklaracja zgodnos$ci nr: AMW/2/16

1. Producent wyrobu budowlanego:
ArcelorMIttal Warszawa Sp. z o0.0.
Ul Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa, Polska

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
Prety zebrowane ze stali w gatunku gat. BS00SP o podwyzszonej ciggliwosci,
w wymiarach 8-40mm,

3. Klasyfikacja wyrobu:
PKWiU: 24.10.62-00.00

4. Przeznaczenie i zakres stosowania:
Do zbrojenia betonu

5. Specyfikacja techniczna:
Polska norma PN-H-93220:2006

6. Deklarowane cechy: zgodnie z p.5

7. Nazwa jednostki akredytowanej / Nr certyfikatu:
Krajowy Certyfikat Zgodnoséci Nr 10/16 wydany przez Zakiady Badan i
Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0.

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, iz produkowane produkowany wyrob
budowlany spetniajg wymagania zawarte w p.5

Warszawa dn,; 15.04.2016r

Arceloriiiftal Warszawa Sp. z 0.0. T +48(22) 835 8000
ul. Kasprowicza 132 F +48 (22) 835 4222
01-949 Warszawa www arcelormitlal-warszawa.com
Polska
Regon 010592085 NIP 1180016775
Sad rejonowy dla m sl Warszawy KRS 43770
Kapital zaktadowy 380 000 000 z!



Katowice ® Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
Z E l 0 m im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.o0.
ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257 PCA
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: m@.ﬁtﬂmkatmcecomp] Pousu Crwnom

AFREDYTACH

ZAKEAD CERTYFIKACIJI ik

PRZEDSIEBIORSTWO
WYRDBOW

FAIR PLAY

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 10/16

Zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r. Nr 0 poz. 883 — tekst jednolity)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 1. Nr 198 poz. 2041 z pézn. zm.)
stwierdza si¢, ze wyréb budowlany:

Prety Zzebrowane ze stali BSOOSP o podwyzszonej ciggliwosci,
o0 §r. 840 mm, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

produkowany przez:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o0.0.

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

w zakladzie:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa

zostal poddany przez producenta zakladowej kontroli produkcji oraz uzupelniajagcym badaniom prébek pobranych
w zakladzie produkcyjnym, prowadzonym przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan.

Jednostka akredytowana — Zaklady Badan i Atestacji ,ZETOM™ im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z 0.0,
Zaklad Certyfikacji — w ramach systemu oceny zgodnosci 1™ — przeprowadzila wstepne badania typu wyrobu, wstepna inspekcie
zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi staly nadzér, ocen¢ i akceptacje zakladowej kontroli
produkgji i badania sondazowe probek pobranych w zakladzie produkcyjnym w obrocie lub na budowie.

Ninigjszy certyfikat potwierdza, Ze wyréb spelnia wymagania zawarte w: PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat wainy jest w okresie od 16.04.2016 r. do 15.04.2021 r., o ilc wazna jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyréb spelnia jej wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom:; typ wyrobu, warunki i miegjsce produkcji,
a takze system zakladowej kontroli produkcji.

Katowice, dnia 12 kwietnia 2016 r.



Z —I—“W“@ Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
E om im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.o. PCA

ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257 Amgnriasy
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: biuro@zetom.eu

ZAKEAD CERTYFIKACJI

KRAJOWY CERTYFIKAT STALOSCI
WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 005 — UWB - 040

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosei
uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. poz. 1966) ninigjszy certyfikat odnosi sig do
wyrobu budowlanego:

Prety zebrowane walcowane na gorgco ze stali w gat. BSOOSP o $r. 8+40 mm,
do zbrojenia konstrukeji betonowych.

(typ, poziomy i klasy wlasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie z PN-H-93220:2018)

objetego Polskg Normg wyrobu:
PN-H-93220:2018

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132
01-949 Warszawa

produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
ul. Kasprowicza 132
01-949 Warszawa

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia, wynikajgce z krajowego systemu | ", dotyczgce ocen i weryfikacji
stalosci whasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do deklarowanych wlasciwosci uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego
zamierzonym zastosowaniem, okreslonych w niniejszym certyfikacie, sq stosowane oraz, Ze:

producent wdrozyl system zakladowej kontroli produkcji w celu zapewnienia utrzymania stalosci tych wlasciwosci.

Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 17.07.2018 r. pozostaje wazny dopdki zastosowana Polska Norma wyrobu,
metody oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyrdb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng
istotnej zmianie oraz Ze nie zostanie on zawieszony lub cofnigty przez akredytowang jednostke certyfikujgcq wyroby.

DYREKTOR DS. CERTYFIKACII

WA

dr inz. Tomasz Wiodek

mgr inz. Edward Makiela

Katowice, dnia 17 lipca 2018 r.
Wazno$é niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona pod numerami telefonu: +48 32 7040 106, - 109, - 125.



INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 BT O
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 A

Warszawa., 25 listopada 2014 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2009-03-2540/1

Na podstawie § 16. pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, Ktorego
wnioskodawcag jest producent o nazwie:

Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o.o.
zsiedziba:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ techniczng i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Walcowka zebrowana, stalowa do zbrojenia betonu

o nazwie handlowej: Walcowka zebrowana CELSAMAX B500SP

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej. w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy speinieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje

obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

Data wydania Aprobaty Technicznej: 19 listopada 2009 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 19 listopada 2019 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-2540/1 zawiera 10 stron. Aprobata Techniczna
IBDIM Nr AT/2009-03-2540/1 przedtuza i zmienia Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/2009-03-2540.




Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2009-03-2540/1 str. 2/10

1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:
1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”.
2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem™.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslil nastgpujaca
nazwg techniczng: Walcowka zebrowana, stalowa do zbrojenia betonu

i nazwe handlowa: Waleéwka zebrowana CELSAMAX B500SP

wyrobu budowlanego.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba. ktore zostaly okreslone na stronie 1/10
niniejszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Celsa Huta Ostrowiec Sp. z o0.0., ul. Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Walcowka zebrowana do zbrojenia betonu jest wytwarzana w procesie walcowania na goraco
w technologii TEMPCORE, stali o skfadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Posiada okragly przekrdj poprzeczny, na powierzchni bocznej wystgpuja zebra poprzeczne,
usytuowane skosnie do osi podiluznej, oraz zebra podiuzne. Walcowka zebrowana jest
dostarczana w krggach.

Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje walcowke zebrowana o srednicach nominalnych 8 mm.
10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm i 20 mm.
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Tablica 1
Lp. | Rodzai Zawartosc (%) " Rownowaznik
“ | anali wegla Cp2
G C Mn Si S P Cu N e
1 2 3 4 3 6 7 8 9 10
1 | Wytopowa | <022 < 1.60 < 0,60 <0,050 | 0,050 <0,80 <0,012 < 0,50
2 Wyrobu <0,24 < 1,70 < 0,65 <0,055 | <0,055 <0,85 <0.014 <0:52
" dopuszcza sie przekroczenie zawartosci wegla 0 0,03 % masy, pod warunkiem zmniejszenia rownowaznika wegla 0 0,02 %
* réwnowaznik wegla wedlug wzoru: Cp.=C+ Mn = Cr+V +Mo et Cu + Ni
' ] 15

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Walcowka zebrowana jest przeznaczona w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukcji
i elementéw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 oraz
PN-EN 1992-2 dla stali o klasie ciggliwosci C (A-1II N wg PN-S-10042).

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.) Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu do
stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1
w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.).

- kolejowych obiektéw inzynieryjnych, bez ograniczen. w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych. jakim powinny odpowiadaé¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Konstrukcje zelbetowe zbrojone walcowka zebrowana moga pracowa¢ pod obcigZzeniami
statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz dynamicznymi
1 wielokrotnie zmiennymi.

Przydatnos¢ do zgrzewania i spawania jest gwarantowana na podstawie zachowania wymagan
dotyczacych sktadu chemicznego. Walcowka zebrowana powinna byé spajana przez zgrzewanie
lub spawanie. Wytrzymalos¢ na rozciaganie polaczen zgrzewanych lub spawanych powinna by¢
rowna lub wigksza od wytrzymatosci na rozciaganie (R,,) laczonej stali.
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Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.

Prawo budowlane (1. ). Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASNOSCI TECHNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA

Wiasciwoser uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki |  Wymagania Metody badan
[ 2 3 4 5
PN-EN ISO
|| Ksztal, wymiary i masa - wg tablicy 3 15630-1
PN-EN 10080
. g ) min. 500
2 | Granica plastycznosci R, N/mm i EDE
=115
3 | Stosunek R, /R, s PN-EN ISO
< 1,35 6892-1
4 | Wydtuzenie wzgledne As % >16 PN-EN 10080
5 | Wydluzenie catkowite przy maksymalne;j sile A, % > 8.0
Odginanie probek ,.starzonych™ o kat 20° po
5 zginaniu o kat 90° na trzpieniu o $rednicy: WIR
-5ddlad=8+16mm, ) s
-8d dlad =20 mm.
W 'matosé iowa, bad /
7 P _1'21 y ‘ ‘ cykle >2x10° 15630-1
- napr¢zenie maksymalne o,.,, = 0.6 R, ‘
I el = b ) PN-EN 10080
- zakres zmiany naprezen 2o, = 150 N/mm

- jako granicg plastycznosci nalezy przyjmowaé gorng granice plastycznosci Ry
- R¢ nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych
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Tablica 3

Srednica | Powierzchnia Wysokos$¢ | Szerokos¢ Osiowy Wspolczynnik
: ; Masa 4 ; ; . -
Lp.| nominalna przekroju (ke/m) zeber zeber rozstaw zeber | uzebrowania
d (mm) A, (mm?) h (mm) b (mm) ¢ [mm] fr
! 2 3 4 5 6 7 8
1 8,0 50,3 0.395 > 0,40 > 1,60 10,60 > 0,045
2 10,0 78,5 0.617 > 0,45 >2,00 13,30 > 0,052
3 12,0 113,0 0,888 = 0,60 > 2,40 15,90
4 14,0 154,0 1,218 > 0,70 > 2,80 18,60
= 0,056
5 16,0 201,0 1,580 >0.80 > 3,20 21,20
6 20,0 314,0 2,470 > 1,00 > 4,00 26,60

- dopuszczalna odchytka masy wynosi + 4%

- tolerancja rozstawu zeber (c) wynosi -15%+7%

- podane wymiary uzebrowania sq zalecane. natomiast w przypadku stwierdzenia odstgpstw od tych wymiarow. decydujacym
parametrem jest wspolczynnik uzebrowania fg.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyze]
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci
zaprobata techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujgca na podstawie:
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a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkgji,
- uzupetniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkeyjnym. prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstgpnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji,
- badan sondazowych prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) mase na jednostke¢ diugosci, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji. wg tablicy 3, kol. 4,
b) wspolczynnik uzebrowania, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 3. kol. 8,
¢) granice plastycznosei R., ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 2,
d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci R,/R., ktére dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 3.
e) wydluzenie wzgledne As, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 4,
f) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A, ktore dotyczy — wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukeji, wg tablicy 2. Ip. 5,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90° ktére dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 6,
h) wytrzymalosé¢ zmeczeniowa, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 7.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosc
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw skladowych. istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa Kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Aprobatag Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkeji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
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z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i1 deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)
b)
c)
d)
e)

procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

opis techniczny wyrobu,

regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny byc¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

2
h)

)
)
k)

nadzoru nad dokumentami i zapisami

kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialow z ustalonymi wymaganiami,
nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

nadzoru nad wyposazeniem do kontroli ibadan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
postgpowania z wyrobem niezgodnym,

postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow 1 materialow,

prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych

przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji. jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne).

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:

a)
b)

badania biezace,
badania sondazowe probek pobranych w zakiadzie produkcyjnym. na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a)

b) wspolczynnik uzebrowania, tabl.

mase na jednostke dlugosci, tabl. 3. kol. 4,
3, kol. 8,
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c) granicg plastycznosci R, tabl. 2, Ip. 2,

d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Rp/Re, tabl. 2 Ip. 3,
e) wydluzenie wzgledne Ajs, tabl. 2 Ip. 4,

f) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A, tabl. 2, Ip. 5.

g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6.

5.4.3 Badania sondazowe probek

Badania sondazowe probek obejmuja:
a) mase na jednostke dlugosci, tabl. 2. 1p. 1,
b) wspdlczynnik uzebrowania, tabl.3, kol. 9,
¢) granicg plastycznosci R,, tabl. 2. Ip. 2,

d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci R,/R., tabl. 2, Ip. 3
e) wydtluzenie wzgledne Aj. tabl. 2 Ip. 4,
f) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ay, tabl.2, Ip. 5,

g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 6.
h) wytrzymalos¢ zmeczeniowa, tabl. 2, Ip. 7,

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080,

b) Probki do badan sondazowych probek nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080.

5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. lecz nie rzadziej niz

zostato to okreslone to w PN-EN 10080,

b) Badania sondazowe probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. jednak nie rzadziej niz zostato

to okreslone to w PN-EN 10080.

5.7 Ocena wynikow badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, jezeli

wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWill): 24.10.61.0

6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7213 10 00
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU | SKLADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczgce pakowania, transportu i skladowania

Walcowka zebrowana CELSAMAX BS500SP powinna by¢ dostarczana w kreggach,
przechowywanie powinno odbywac si¢ w warunkach nie sprzyjajacych korozji.

Transport walcowki zebrowanej CELSAMAX B500SP moze si¢ odbywa¢ dowolnymi srodkami
transportu, z odpowiednim zabezpieczeniem ladunku.

7.3 Szczegdélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany

dotaczy¢ informacj¢ zawierajaca;

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zakladu produkujgcego wyrdb budowlany.

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacjg nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nig

przez stosujacego ten wyrob.

Dodatkowo walcowka zebrowana CELSAMAX BS00SP powinna posiadac trwale cechowanie
kraju 1 zakladu produkcji wykonane poprzez nawalcownie poszerzonych zeber w odleglosciach
nie wigkszych niz 1,5 m, wg schematu przedstawionego na rysunku ponizej.

NN
LA

poczatek kraj zaktad produkcyjny
cechowania 1 17

Uwaga: Cyfra oznacza liczbe zeber nie pogrubionych

Rysunek - Schemat cechowania kraju i zakladu produkcji
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano Polskie Normy i inne:

a) PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé 1-1: Reguly
ogdlne i reguly dla budynkow

b) PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$é 2: Mosty
z betonu. Obliczanie i reguly konstrukcyjne

¢) PN-EN ISO 6892-1:2009 Metale - Proba rozciggania - Czgs¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

d) PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia
ogdlne

e) PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakos$cig - Wzmagania

f) PN-ENISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu — Metody badan — Czegs$é 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

g) PN-5-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe. zelbetowe i spr¢zone -
Projektowanie

8.2 W postgpowaniu aprobacyjnym wykerzystano raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Raport z badan Nr 14-00347, Laboratorio Celsa Barcelona. Barcelona 2014 r.
b) Sprawozdanie z nadzoru nad certyfikatem - Analiza wniosku nr 2/38/ST/2013/ClJ
+2/38/2014/CJ, Simptest, Katowice 2014 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnodci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117,
ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuja:

I. Wnioskodawca: Celsa Huta Ostrowiec Sp. z 0.0. z siedziba: ul. Samsonowicza 2,
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski -2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw z siedziba: ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel.: 22 614 56 59, fax: 22 675 41 27 - 1 egz.



" SIMPTEST " PCA

m . ZESPOL OSRODKOW KWALIFIKACJI JAKOSCI WYROBOW
1h )r Osrodek Badan i Certyfikacji Sp. z o.o. -

40-053 KATOWICE ul. Barbary 17

tel/fax +48 322513918 tel.+48 32 2519595, +48 32 2510112
e-mail: simptest@simptest.com.pl www.simptest.com.pl

Ly

CERTYFIKACJA
WYROBOW

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 11/2013

Zgodhnie = rozpor=qd-eniem Ministra Infrastruktury = dnia 1] sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (D=. U. = 2004 r., Nr 198, poz. 2041}, stwierd-a si¢, e

Walcéwka iebrowana do zbrojenia betonu, o srednicach nominalnych 8,0; 10,0; 12,0;
16,0; 20,0, ze stali gatunku B500SP (nazwa handlowa CELSAMAX), produkowana
zgodnie z wwmaganiami PN-H-93220:2006

wprowadzana do obrotu przez :
CELSA ,HUTA OSTROWIEC?” Sp. z o.0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

wyprodukowana w :

CELSA ,,HUTA OSTROWIEC” Sp. z o.0.
ul. Samsonowicza 2

27-400 OSTROWIEC SWIETOKRZYSKI

w ktérym Producent wdrozyt zakladowa kontrolg produke;ji i prowadzi badania probek pobranych
w tym zakiadzie zgodnie zplanem badan, akredytowana Jednostka - "SIMPTEST" Zespot
Osrodkéow Kwalifikacji Jakosci Wyrobéw Osrodek Badan i Certyfikacji Sp. z o.0. -
przeprowadzila wstgpne badanie typu w celu okreslenia wiasciwosci wyrobu oraz wstepng
inspekcje zakladu i zakladowej kontroli produkcji, a takze prowadzi ciagly nadzor, oceng i
akceptacj¢ zakladowej kontroli produkcji i badania sondazowe probek pobranych w zakladzie
produkcyjnym, w obrocie lub na budowie (system 1+)

Certyfikat potwierdza, ze wyrdéb spetnia wszystkie postanowienia dotyczace oceny zgodnosci
opisane w normie PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat, jest wazny od 31 maja 2013r do 30 maja 2018r. lub dopdki wyréb spetnia
wymagania dokumentu odniesienia przywolanego w certyfikacie oraz nie ulegly istotnym
zmianom warunki produkcji i zakfadowa kontrola produkeji.

"SIMPTEST" prowadzi¢ bedzie nadzoér nad certyfikowanymi wyrobami zgodnie z u‘ifnowq nr-
8/CERT-CJ/2013 z dnia 31 maja 2013r




.\ CELSA
GROUP

Deklaracja zgodnosci nr 1/2014

. Producent wyvrobu budowlanego:
CELSA HUTA OSTROWIEC Sp.zo. 0.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Sw.
NIP 5272312319

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
Walcowka zebrowana: 98, ¢10, 12, $14, 16, $20 w gatunku, CELSAMAX B500SP

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego:
27.10.50-10.00

4. Przeznaczenie 1 zakres stosowania:
Walcowka jest przeznaczona do zbrojenia elementow i konstrukcji zelbetowych,
projektowanych wedlug zasad okresSlonych w PN-B-03264:2002 dla klasy A-IIIN

5. Specyfikacja techniczna:
Norma PN-H-93220:2006 Stal BSOOSP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia
betonu. Prety i walcowka zebrowana

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:
Granica plastycznosci R, = 500 + 625 MPa
Stosunek R,/R, = 1,15 + 1,35
Wydluzenie calkowite procentowe przy maksymalnej sile Ay, i, = 8 %
Wydluzenie wzgledne A5, = 16 %

7. Nazwa i1 numer akredytowane) jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu
lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brala udzial w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego
Krajowy certyfikat zgodnoS$ci Nr 11/2013 + Aneks 1-3/2014 do Krajowego
Certyfikatu zgodnosci Nr 11/2013 wydany przez SIMPTEST (AC009) wazny do
30.05.2018

Deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia. ze wyrob budowlany jest zgodny ze specyfikacja

techniczna wskazang w punkcie 5.
7

p—

Ostrowiec Sw. Dnia 01.04.2014 Stanistaw Klusek
Dyrektor ds. Jakosci ZWW
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tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: biuro@zetom.eu '
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ZAKEAD CERTYFIKACJI —

AC 005

KRAJOWY CERTYFIKAT STALOSCI
WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 005 - UWB - 007

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego:

Stalowe prety zebrowane BS00SP o $r. 10+32 mm
i walcéwka zebrowana BSO0SP o sr. 8+16 mm, do zbrojenia betonu.

(typ, poziomy i klasy wiasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie z ITB-KOT-2017/0115)

Objetego Krajowg Oceng Techniczng:
ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:
CMC Poland Sp. z o.0.

ul. Pilsudskiego 82
42-400 Zawiercie

produkowanego w zalkiadzie produkcyjnym:
CMC Poland Sp. z o.o.
ul. Pilsudskiego 82
42-400 Zawiercie

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia, wynikajace z krajowego systemu 1+, dotyczace oceny i weryfikacji
statosci wiasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu okreslonych w wyzej
wymienionej krajowej ocenie technicznej, sq stosowane oraz, ze:

producent wdrozyl system zakiadowej kontroli predukcji w celu zapewnienia utrzymania staloci tych wlasciwosci
Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 11.06.2017 r. pozostaje wazny do dnia 6.06.2022 r., pod warunkiem,
ze krajowa ocena techniczna, metody oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzythowych, sam wyrdb budowlany i warunki

Jjego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz Ze nie zostanie on zawieszony lub cofniety przez akredytowang jednostke
certyfikujgeq wyroby.

DYREKTOR DS. CERTYFIKACII

dr inz. Tomasz Wiodek

Katowice, dnia 9 czerwca 2017 r.

Waznosé niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona pod numerami telefonu: +48 32 7040 106, - 169, - 125.



APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4

Prety i walcéwka Zzebrowana do zbrojenia betonu
»Prety i walcéwka B5S00SP”

Instytut
Badawczy
Drog

| Mostow




INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

BT
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 5 grudnia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego,

.

ktérego wnioskodawea jest producent o nazwie:

CMC Poland Sp. z o.0.
z siedziba; ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Instytut Badawczy Drég i Mostéw
stwierdza pozytywna ocene¢ techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Prety i wale6wka zebrowana do zbrojenia betonu

o nazwie handlowej: Prety i walcéwka BS00SP

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 1+ oceny zgodnosci.

KTOR

C

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: <14 grudnia 2006 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 14 grudnia 2021 .

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-2138/4 zawiera 11 stron. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4 przedtuza Aprobate Techniczna IBDIM AT/2008-03-2138/3.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”.

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. Nr z 2014 r. poz. 1040), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem™.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA TECHNICZNA
WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazweg techniczng: Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu,

1 nazwe handlowa: Prety i walcéwka B500SP

wyrobu budowlanego.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Wnioskodawcg jest producent o nazwie i z siedziba. ktdre zostaly okreslone na stronie 1/11
niniejszej aprobaty.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego
Wyrbb jest produkowany w: CMC Poland Sp. z o.0., ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.
2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Prety B500SP sa wytwarzane w procesie walcowania na goraco i umacniania cieplnego
z kontrolowanym chtodzeniem i odpuszczaniem lub poprzez dodatki mikrostopowe. Walcéwka
B500SP jest produkowana procesie walcowania na goraco i umacniania cieplnego lub przy uzyciu
technologii ,.stretching™. Stosowana jest stal o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1. Prety
B500SP maja okragly przekréj poprzeczny. na powierzchniach bocznych wystepujg dwa zebra
podluzne oraz zebra poprzeczne, usytuowane skosnie do osi preta. Walcéwka BS00SP posiada
okragly przekrdj poprzeczny, na powierzchniach bocznych wystepuja cztery zebra podluzne,
pomiedzy ktérymi wystgpuja zebra poprzeczne o stalej wysokosci, usytuowane skosnie do osi
preta.  Alternatywnie, walcéwka moze mieé kwadratowy przekréj poprzeczny oraz zebra
poprzeczne rozmieszczone na powierzchniach bocznych, usytuowane skognie do osi podiuzne;j.
Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje prety zebrowane o $rednicach 8 mm, 10 mm, 12 mm,
14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 32 mm, 40 mm i 45 mm oraz walcowke
zebrowang o srednicach 6 mm, 8 mm; 10-mm, 12 mm, 14 mm1i 16 mm.
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Tablica 1
Lp, | Rodzai Zawartosé (%) " Réwnowaznik
" | anali - wegla Cg*
i L Mn Si S P Cu N? £
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10
1 | Wytopowa | €022 | <140 | <060 | <0050 | <0,050 | <080 | <0,012 <0,50
2 | Wyrobu | <024 | <150 | <069 | <0055 | <0055 | <085 | <0,014 <0,52

:’ dopuszcza si¢ przekroczenie zawartosci wegla 0 0.03 % masy. pod warunkiem zmniejszenia réwnowaznika wegla o 0.02 %

%) dopuszcza sie przekroczenie zawartosci azotu. pod warunkiem wystgpowania wystarczajacej ilosci pierwiastkéw wiazacych azot

¥ rownowaznik wegla wedlug wzoru: C, =€ JMn Cr+V+Mo Cu+Ni
' 6 5 15

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO
3.1 Przeznaczenie

Prety i walcowka B500SP sg przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do zbrojenia konstrukeji i
elementéw zelbetowych, projektowanych wedtug zasad okreslonych w PN-EN 1992-1-1 dla stali
o klasie ciggliwoscei C (A-IIT N wg PN-S-10042).

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw stwierdza przydatnosé
wyrobu budowlanego o nazwie: Prety i walcéwka zebrowana do zbrojenia betonu, do
stosowania w inZzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1
w zakresie:

- drogowych obiektéw inzynierskich, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 .
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie 1 ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 63 poz. 735 ze zm.),

- kolejowych obiektéw inZynieryjnych, bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia
1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3 Warunki stosowania

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami i walcowka B500SP moga pracowaé pod obcigzeniami
statycznymi i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do + 100 °C oraz dynamicznymi
i wielokrotnie zmiennymi.

Przydatno$é¢ do zgrzewania i spawania jest gwarantowana na podstawie zachowania wymagan
dotyczacych skiadu chemicznego. Prety i walcowka B500SP powinny by¢ spajane przez
zgrzewanie lub spawanie. Wytx‘zyrﬁéizs'é na rozciaganie potaczen zgrzewanych lub spawanych
powinna by¢ réwna lub wigksza od wytrzymatosci na rozciaganie (Ry,) taczone;j stali.
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegblnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode
na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan
] 2 3 4 5
1 |Ksztalt, wymiary i masa pretéw - wg tablicy 3 PN-EN ISO
15630-1
2 |Ksztalt, wymiary i masa walcowki - wg tablicy 4 PN-EN 10080
: . 2 min. 500
3 |Granica plastycznosci R N/mm —
e 17 PN-EN ISO
2 W 45 6892-1
4 |Stosunek Ry/Re max 1.35
_ _ . PN-EN 10080
5 V'Vydluzeme catkowite przy maksymalnej % > 8.0
sile Ag
Wytrzymatosé¢ zmeczeniowa przy
6 | obciazeniu maksymalnym 0,6 R, i zakresie | cykle >2x10°
zmiany naprezen 150 MPa
PN-EN ISO
o kat 90° na trzpieniu o srednicy: 5
-5ddlad=6+12 mm .| PN-EN10080
7 |.6ddlad=14+16mm % . fUrakpeknied
-8ddlad=18 +25 mm
-10ddlad =28 +45 mm
- jako granicg plastycznosci nalezy przyjmowaé gérna granice ;:;lastycznoéc'i Ren,
- R i Ry, nalezy okresla¢ w stosunku do $rednic nominalnych.
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Tablica 3
h o
e — —
VQL Y _ZI 2. 1
R B,=35°+75°
\/Bz o> 45°
Wymiary zeber skosnych
: : ; : Wysokos$c zeber ; Wspétczynnik Obwaod
Areddics Powmrzcl'.:ma Masa i Osiowy Szerokosé | uzebrowania bez zeber
Lp.| nom. przekroju | (kg/m) érodk A1/ astaw
2 WSO | fhioade: zebra fr poprzecznych
d(mm) | A, (mm?) dugosci | SUEOSCT | zeber Se
hyaihsy b (mm) (mm)
h (mm) ¢ [mm]
(mm)
! 2 3 4 5 6 7 & 9 10
1 g 50,3 0395 | 20,52 | 20,36 b1 0,80+1,60 20,045
2 10 78,5 0,617 | 20,65 | 20,45 6,5 1,00+2,00 20,052
3 12 113,0 0,888 | 20,78 | 20,54 7,2 1,20-2,40
4 14 1540 1,210 | 20,91 > 0,63 8.4 1,40-2.80
5 16 201,0 1,580 | 21,04 | 20,72 9.6 1,60+3,20
6 18 2540 2,000 | 21,17 | 20,81 10,5 1,80+3,60
i 20 3140 2,470 | 21,30 | 20,90 12,0 | 2,00-4,00 <0,25nd
8 22 380,0 2980 | 21,45 | 21,02 13,5 |2,20~4,40 = 0,056
9 25 491,0 3850 | 21,63 | 21,13 15,0 |2,50+5,00
10 28 616.,0 4830 | 21,82 | 21,26 16,8 | 2,80+5,60
11 32 804.0 6310 | 22,08 | 21,44 19,2 3,2H,40
12 40 1257,0 9,870 | 22,60 | 21,80 24,0 | 4,00=8,00
13 45 1590.4 12,485 22,93 | 22,03 27,0 | 4,50+9,00
- dopuszczalna odchytka masy wynosi = 6% dlad =8 mm i = 4.5% dlad > 8 mm
- tolerancja rozstawu zeber (c) wynosi = 135%,
- podane wymiary uzebrowania sg zalecane, natomiast w przvpadku stwierdzenia odstepstw od tych wymiaréw, decydujacym
parametrem jest wspéiczynnik uzebrowania fg. -, a.
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Tablica 4

Y

: &7\
~ Natles S et
| 2c |

ALTERNATYWNY WZOR UZEBROWANIA

/\\‘-e,. AN
AL// “ ’{,’—_\\Y__&\' —J-

44 - =
3 ; 5 o

Wymiary zeber skosnych
! , s Wysokosé zeber . Wspétczynnik|  Obwéd
Srednica Pow1erzcl_mra Masa i Osiowy Szerokosé | uzebrowania | bez seber
Lp.| nom. przekroju | (kg/m) |  grodk “174 | rozstaw
2 WO | Sl zebra fr poprzecznych
d(mm) | A, (mm’) dhugosci - zeber
2 Boai B b (mm) Ze (mm)
h (mn.]} 174 3/4 c [mm]
(mm)
! 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 6 283 0,222 | 20,39 2028 50 |[1,0071,60 >0,39
2 8 50,3 0,395 | 20,58 2042 57 | 1.20+2,00] =0.045
3 10 78,5 0,617 | 20,67 =049 6.5 1,40+2,40 =>0,052
<0,257d
4 12 113,0 0,888 | 20,82 20,66 7.2 | 1,60+2.80
5 14 154,0 1,210 | 20,95 20,78 8.4 1,80+3.20 | 20,056
6 16 201,0 1,580 | >1,05 20,90 9.6 |2,00:3,60

- dopuszczalna odchylka masy wynosi = 6% dlad =8 mm i = 4.5% dlad > 8§ mm

- tolerancja rozstawu zeber (¢) wynosi = 15%, =~ °

- dla zasadniczego wzoru uzebrowania wysokos¢ zeber poprzecznych jest stala na ich diugosci.

- podane wymiary uzebrowania sg zalecane, natomiast w przvpadku stwierdzenia odstepstw od tych wymiaréw, decydujacym
parametrem jest wspdlczynnik uzebrowania fy.
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5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1+ oceny zgodnosci.

W systemie 1+ oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z aprobata techniczng po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowans jednostke certyfikujaca
na podstawie:
a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkc;ji,
- uzupekniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstgpnego badania typu,
- wstepnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkeji,
- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji,
- badan sondazowych probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) mase na jednostke dlugosci. ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 11 Ip. 2,

b) wspélczynnik uzebrowania, ktore dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 3, kol. 9 i wg tablicy 4, kol. 9,

c) granice plastycznosci Re, ktére dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 3,

d) stosunek wytrzymalosci i granicy plastycznosci Rm/Re, ktore dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 4,

e) wydhizenie calkowite przy maksymalnej sile A, . ktére dotyczy ~ wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa konstrukeji, wg tablicy 2, Ip. 5,

f) wytrzymaloéé zmeczeniowa, ktdre dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
konstrukcji, wg tablicy 2, Ip. 6. ,

g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90° ktére dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa konstrukeji, wg tablicy 2, Ip. 7.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, ,w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobéw, zmiany surowcow lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii produkeji
lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu
produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowié¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkeji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowaé:
a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,
b) opis techniczny wyrobu,
¢) regulame kontrole i badania surowcéw i materiatow,
d) regulamne kontrole i badania gotowego wyrobu,
) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badas.
Regularna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapiséw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkeji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materiatéw z ustalonymi wymaganiami,
¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badad w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spéjnosci pomiarowe;j,
e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcdw i materiatow,
h) prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych
1) przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,
J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje:
a) badania biezace, k.

b) badania sondazowe prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, na rynku lub na placu
budowy jako zadanie akredytowanej jednostki.
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5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:
a) mase na jednostke dlugosci, tabl. 2, 1p. 111p. 2,
b) wspbélczynnik uzebrowania, tabl. 3, kol. 9 i tab.4 kol. 9,
c) granice plastycznosci Re, tabl. 2, Ip. 3,
d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Rn/Re, tabl. 2 Ip. 4,
e) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile A, tabl. 2, Ip. 5,
f) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 7.

5.4.3 Badania sondazowe prébek

Badania sondazowe probek obejmuja:
a) mase¢ na jednostke dlugosci, tabl. 2, Ip. 11 Ip. 2,
b) wspélczynnik uzebrowania, tabl. 3, kol. 9 i tab.4 kol. 9,
¢) granice plastycznosci Re, tabl. 2, Ip. 3,
d) stosunek wytrzymatosci i granicy plastycznosci Rn/Re, tabl. 2 1p. 4,
e) wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ay, tabl. 2, Ip. 5,
f) wytrzymalo$é zmeczeniowa, tabl. 2, Ip. 6,
g) odginanie o kat 20° po zginaniu o kat 90°, tabl. 2, Ip. 7.

5.5 Pobieranie prébek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080,
b) Prébki do badan sondazowych probek nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 10080.

5.6 Czestotliwosé badan
a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz
zostalo to okreslone to w PN-EN 10080,
b) Badania sondazowe probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz zostalo to
okreslone to w PN-EN 10080.
5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM
6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug (PKWiU): 24.10.6; 24.10.61

6.2 Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (CN): 7213 10 00; 7214 20 00
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ
SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Prety B500SP powinny by¢ dostarczane w wiazkach zabezpieczonych drutem lub tasmg stalowg
i przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe diugosci pretéw Wynosza
12 m, inne dtugosei do uzgodnienia pomiedzy wytwérea i odbiorca przy zaméwieniu. Walcéwka
B500SP powinna by¢ dostarczana w kregach i przechowywana w warunkach nie sprzyjajacych
korozji. Standardowo dostarczane sa kregi o masie do 2000 kg, kregi o wickszej masie do
uzgodnienia pomiedzy wytwdrca i odbiorca przy zaméwieniu.

Transport pretow i walcéwki B500SP moze si¢ odbywaé dowolnymi srodkami transportu,
z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

7.2 Szezegélowy spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
zdnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.).

Do kazdego kregu stali zebrowanej powinny byé przymocowane przynajmniej dwie przywieszki
z trwalym napisem, zawierajagcym nastepujace dane:

- nazwg wyrobu,

- nazwg i adres producenta,

- datg produkcji,

- Srednicg¢ nominalna,

- mase wigzki, dtugos¢ pretow w wiazce,

- informacje, ze wyrob uzyskat Aprobate Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2138/1,

- nazwg jednostki certyfikujacej, ktéra brala udzial w ocenie zgodnosci,

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Prety i walcé6wka B500SP powinny mie¢ trwate cechowanie kraju i zaktadu produkcji wykonane
poprzez nawalcowanie poszerzonych zeber wjednym rzedzie w odleglosciach ok.1m
wg schematu przedstawionego na rysunku ponize;.

AAAANERARRRRANRANANRNRN

1a

kraj — Polska zakiad produkcyjny
8 21

poczatek
cechowan

Uwaga: Cyfra oznacza liczbe zeber nie pogrubionych

Rysunek - Schemat cechowania kraju i zakladu produkcji
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8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH w POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 W postegpowaniu aprobacyjnym wykorzystano Polskie Normy i inne:

a) PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czgs¢ 1-1: Reguly
ogolne i reguly dla budynkéw

b) PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Proba rozciagania. Czgé¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej

¢) PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogdlne

d) PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1:
Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu

e) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jako$cia. Wymagania

f) PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone —
Projektowanie

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badan Nr B/2016/2/2, Zaklad Badan i Atestacji ,ZETOM",
Katowice 2016

b) Sprawozdanie z badan Nr B/2016/2/3, Zaklad Badan i Atestacji ,.ZETOM®,
Katowice 2016

¢) Sprawozdanie z badan zmegczeniowych Nr 1/2016, CMC Poland Sp. z 0.0., Zawiercie 2016

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gliéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia

30 czerwea 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Otrzvmuija:

1. Wnioskodawca o nazwie: CMC Poland Sp. z o.0., z siedziba: ul. Pilsudskiego 82,
42-400 Zawiercie -2 egz.
2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczy Drég i Mostéw, z siedzibg: ul.
Instytutowa 1, 03-302 Warszawa fel. (22) 614 56 59, 39 00 414, fax (22) 675 41 27
-1 egz.






Zaklady Badarn i Atestacji “ZETOM?”

im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. Z 0.0.

ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: zetom@zetomkatowice,com.pl

ZAKELAD CERTYFIKACJI

AC 005

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 86/14

Zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 . Nr 0 poz. 883 — tekst Jjednolity)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobn znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041 z pdin. zm.)
stwierdza si¢, ze wyr6b budowlany:

Prety zebrowane o Srednicy 8+32 mm i walcéwka zebrowana o Srednicy 6+16 mm walcowane
a goraeo oraz waleéwka zebrowana o srednicy 8+16 mm Wytwarzana w procesie "Stretching",
ze stali w gatunku B500SP o podwyiszonej ciggliwosci, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

produkowany przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

w zakladzie:
CMC Poland Sp. z o.o0.
Zespol Walcowni
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wyréh spelnia wymagania zawarte w: PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat wainy jest w okresie od 15.01.2016 r. do 10.07.2019 r., o ile wana jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyréb spehnia jej Wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkcji,
a takze system zakladowej kontroli produkji.
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mgr inZ. Edward Wiakiets

Katowice, dnia 15 stycznia 2016 1.



e i Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”

im, Prof. F. Stauba w Katowicach SP. Z 0.0.

ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: zetom@zetomkatowice.com.pl

ZAKY¥AD CERTYFIKACJI

AC 005

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 86/14

Zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 1. Nr 0 poz. 883 — tekst jednolity)

Prety Zebrowane o $rednicy 8+32 mm i walcéwka zebrowana o §rednicy 6+16 mm walcowane
na goraco oraz waleéwka Zebrowana o Srednicy 8+16 mm Wytwarzana w procesie "Stretching",
ze stali w gatunkn B500SP o podwyiszonej ciggliwoéci, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

produkowany przez:
CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

w zakladzie:
CMC Poland Sp. z o.o0.
Zespol Walcowni
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Jednostka akredytowana — Zaklady Badah i Atestacji ,ZETOM” im. Prof F. Staubz; w Katowicach sp. z o.0,,
Zalkdad Certyfikacji — w ramach systemu oceny zgodnoéci 1+~przeprowadzﬂaws£¢pnebaﬂanjatypuwyrobu,wst§pnainspekcj§
zakladu produkcyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz prowadzi staly nadzér, oceng i akceptacje zakiadowej kontroli
produkgcii i badania sondaZowep:bbekpobranychwmkladﬁepmdukgjnymwobmcielnbmbudowie.

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wyréb spelnia wymagania zawarte w: PN-H-93220:2006

Niniejszy certyfikat wazny jest w okresie od 15.01.2016 r. do 10.07.2019 r., o ile waima jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyréb spelia jej Wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkcji,
a takze system zakladowej kontroli produkcji.
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Katowice, dnia 15 stycznia 2016 1.



et Zaklady Badaii i Atestacji “ZETOM”
z E I 0 m im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp- Z 0.0.

ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257 PCA
e ZAKYIAD CERTYFIKACJHI ]
\/ FAIR PLAY g
KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 42/16

Pwiwakéwhmdozbrojuhbetonu:
~ Pprety zebrowane o §r. 832 mm,
- walcéwka zebrowanas o $r. 616 mm.

wprowadzony do obrotu przez:
CMC Poland Sp. z o.0.

ul. Pilsudskiego 82, 42400 Zawiercie

ul. Pilsudskiego 82, 42400 Zawiercie

Nini@szyceﬂyﬁka:potwicdza,iewyrﬁbspdﬁawmagniammw: Aprobacie Technicznej IBDiM
Nr AT/2008-03-2138/4

Ninicjszycu!yﬁkstwahyjeuwokreﬁeodls.lmmr.doH.H.MI r.,oilcwamajstpmfolanaslaecyﬁkacja
Mm,awmwdmagwmmmnkgymmwmmlmm
atakzesystnnmkiadowqikmmﬂipmdnkcji

DR ‘ CERTPYFIKACJE
mgr 2. Ewa Suc,

Katowice, dnia 12 grudnia 2016 r.



‘ﬂi}' Commercial Metals J
L A ——

Krajowa deklaracja zgodnosci nr 1/16
Wersja 1

1.Producent wyrobu budowlanego : CMC Poland Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie
(peina nazwa i adres zakfadu produkujacego wyréb)

2. Nazwa wyrobu budowlanego :
- wg PN-H-93220:2006 ,Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcoéwka zebrowana.”
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego : SWW 0455-4

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Wg PN-H-93220:2006. Przeznaczenie : do zbrojenia betonu

(zgodnie ze specyfikacja techniczng)

5. Specyfikacja techniczna :

PN-H-83220:2006 ,Stal BSOOSP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcéwka zebrowana”
(numer, tytut i rok ustanowienia Poiskiej Normy wyrobu, lub tytut i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobujacej)

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego :

zaoanieZ ZaauzniKIEMNE s nars s nnam s e T s e
(dane niezbedne do identyfikacji typu okre$lone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu
budowlanego

Zaktady Badan i Atestacji ,ZETOM® im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0. — Jednostka akredytowana nr AC 005.
- Krajowy Certyfikat Zgodnosci nr : 86/14

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyréb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg techniczng wskazang w
pkt 5.

CMC Poland Sp. z 0.0.
Zawiercie 15.01.2016.

(miejsce i data wystawienia)
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Walcéwka zebrowana w gatunku B500SP do zbrojenia betonu
Deklarowane cechy wyrobu wg PN-H-93220:2006

zatacznik do KDZ nr 1/16 (w.1)

1. Sktad chemiczny, analiza wytopowa - zawarto$¢ pierwiastkow (%)

117

C < 0,22 (0,24)*
Mn < 1,60 (1,65)*
Si < 0,55 (0,60)
P < 0,050 (0,055)*
S < 0,050 (0,055)*
Cu < 0,80 (0,85)"
N < 0,012 (0,013)*
Ceq < 0,50 (0,62)* *- analiza chemiczna wyrobu
2.Wiasnosci wytrzymalosciowe i technologiczne
Poz. Wiasciwosci Wymagania
1. Granica plastycznosci Re (MPa) min. 500 max.625
2. Stosunek Rm/Re 1,15 <Rm/Re £ 1,35
4, Wydiuzenie catkowite przy najwigkszej sile rozciagajgcej >80
Agt (%) e
5. Wydiuzenie wzgledne As > 16,0
6. Odginanie o kat o =20° pozginaniuokat o« =90°i Brak peknieé

starzeniu w 100°C przez 1h.

i Odpornosé na obcigzenia cykliczne przy odksztatceniu &

162d = 4%

3cykle brak pekniec

8" Wytrzymato$é na zmeczenie, przy amplitudzie 150MPa,

czestotliwosci do 200Hz, obciazenie max. 0.6 Re

llos¢ cykli 2 x 10°

*-badania tylko przy nadzorze zewngtrznym

3. Ksztalt wymiary i masa

Srednica | Wymiary zeber skosnych Wys. Min. Max. Nominalna | Masana
nominal. | Minimalna Max. osiowy | Zeber :ipé*ﬂyﬂ gie’z“'éd powierzch- j:iﬂmtck'e
i A : D | nia 1
whlaow) ;’ey:;k:s = rozstaw 2eber :ryz:rl;u = uZzebrowa- | zeber przekroju éredpicy psz
nia poprzecz- poprzecz- nominainej
$rodku nych nego
ds. h% | h% c c h, fr Te As m
mm min | max | min | max | max mm cm? kg/m
mm | mm | mm | mm mm
8.0 024| 120| 56 9.6 1,20 0,040 0,503 0,395 + 6,0%
10,0 0,30 1,50 6,5 12.0 1,50 0,040 0,785 0,617 +4,5%
12,0 0,36 1,80 7.2 14,4 1,80 0,040 Nie okresla 1,130 0,888 +4,5%
14,0 0,42 2,10 8.4 16,8 2,10 0,056 1,540 1,210+ 4,5%
16,0 0,48 2,40 9.6 19,2 2,40 0,056 2,010 1,580 £ 4,5%
kD '\.—.‘C: A% :.-;:‘u!é"e‘

s T TR Z,’-/ﬂv”
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

CMC Poland Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobow budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowe prety zebrowane i walcowka zebrowana
B500SP
do zbrojenia betonu

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
06 czerwca 2022 .

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i H&rrnonizrcj‘ Europejskiegj

/h

mgr inZ. Anna Pangk

Warszawa, 06 czerwca 2017 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe prety zebrowane B500SP
(oznaczenie typu) i walcowka zebrowana B500SP (oznaczenie typu), produkowane przez firme CMC
Poland Sp. z 0.0, ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, w zakfadzie produkcyjnym w Zawierciu.

Prety zebrowane B5S00SP, o Srednicach 10,0 + 32,0 mm sg wytwarzane w procesie walcowania
na goraco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie ciepine),
ze stali o skiadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Walcéwka zebrowana B500SP, o érednicach 80 + 16,0 mm, jest wytwarzana w procesie
walcowania na gorgco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chtodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie
ciepine), ze stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Ksztalt oraz cechowanie pretow i walcéwki podano w Zatgczniku A.

Prety objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng sg dostarczane w wigzkach. Standardowa
dlugos¢ pretéw wynosi 12,0 m. Diugo$¢ pretéw moze by¢ uzgodniona pomiedzy producentem i odbiorca.

Walcdwka objeta niniejszg Krajowag Oceng Techniczng jest dostarczana w kregach.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Prety zebrowane BS500SP i walcowka zebrowana B500SP sg przeznaczone do zbrojenia
elementdw i konstrukcji zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie
PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2) dla stali klasy ciggliwosci C i charakterystycznej granicy plastycznosci
500 MPa.

Prety zebrowane BS00SP moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych, pracujacych
pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Walcowka zebrowana B500SP nie moze by¢ stosowana do zbrojenia konstrukgji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé spajane przez zgrzewanie lub
spawanie elektryczne. Jakos¢ potgczen powinna byc¢ sprawdzana przez wykonawce elementdw zbrojenia.

Prety zebrowane BS500SP i walcowka zebrowana B500SP powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych oraz
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Skiad chemiczny

Do produkcji pretow zebrowanych B5S00SP i walcéwki zebrowanej B500SP jest stosowana stal
o skiadzie chemicznym oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedtug Wagowa zawarto$¢ pierwiastkow, % Réwnowaznik

analizy wagh

c* Mn N* s* P* Cu* Si Ceq
1 2 3 4 5 6 7 8 g
Wytopowej <0,22 <1,60 <0,012 < 0,050 < 0,050 < 0,80 <0,60 < 0,50
Chemicznej <0,24 <1,70 <0,014 < 0,055 < 0,055 <0,85 <0,65 <0,52

* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wediug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Wymiary i masa

Srednice, mase na jednostke dtugosci, charakterystyke uzebrowania pretéw zebrowanych
B500SP i metody ich oceny podano w tablicy 2.
Srednice, mase na jednostke diugosci, charakterystyke uzebrowania walcowki zebrowanej
B500SP i metody jej oceny podano w tablicy 3.

Tablica 2
Wymiary zeber sko$nych"
I Minimalny Nominaine Masa
: minimalna na jednostk
ni:(i’:;f:a wysokosé zebra osiowy | minimalna |wspdiczynnik| pole przekroju dj#ugosci ad Metody
rozstaw szerokos¢ | uzebrowania | poprzecznego rzy d
o 9"0‘1"“]“! Val% | jeber zebra? B S oveny
dtugosci |dtugosci
d, hir hya, hya c b fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 045 |65+ 15% 1,00 0,052 0,785 0,617 £4,0%
12,0 0,78 054 |72+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0%
14,0 0,91 0,63 |84+15% 1,40 0,056 1,540 1,210 £ 4,0%
16,0 1,04 0,72 19,6 +15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0%
PN-EN ISO
18,0 3 4 0,81 [10,2115% 1,80 0,056 2,540 2,000 + 4,0% | 15630-1:2011
20,0 1,30 | 0,90 [12,0+15%| 2,00 0,056 3,140 2,470 = 4,0% PN-EN
10080:2007

22,0 1,43 099 |13,3£15% 2,20 0,056 3,800 2,980 + 4,0%
25,0 1,63 1,13 |150+15% 2,50 0,056 4,910 3,850 +4,0%
28,0 1,82 1,26 |16,8 + 15% 2,80 0,056 6,160 4,830 + 4,0%
32,0 2,08 1,44 (192 +15% 3,20 0,056 8,040 6,310 £ 4,0%

! oznaczenie wymiarow wediug Zatacznika A
% maksymalna szeroko$é zebra wynosi 0,2 - d,
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Tablica 3
Wymiary 2eber sko$nych'
£ Masa
$rednica minimalna Mlmrnalny' Nominalne na jednostke
nominalna| Wysokos¢ zebra osiowy minimalna |wspélczynnik | pole przekroju diugosci Metody
- rozstaw szeroko$¢ | utebrowania | poprzecznego rzv d
wsrodku (w%i%|  seper Sabead PrEy e oceny
dtugoséci |diugosci
d, hiz hye D c b fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 ] 6 7 8 9
8,0 0,58 0,42 |57+15% 0,80 0,045 0,503 0,395 + 4,0%
10,0 0,65 045 |65+ 15% 1,00 0,052 0,785 0,617 £4,0% | PN-ENISO
15630-1:2011
12,0 0,78 0,54 |(7.2+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0% PN-EN
14,0 091 | 063 |84+15%| 1,40 0,056 1,540 1,210 + 4,0% | 10080:2007
16,0 1.04 0,72 |96+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0%

" oznaczenie wymiaréw wedtug Zatacznika A
? maksymalna szeroko$¢ zebra wynosi 0,2 - d,

3.3. Wiasciwos$ci mechaniczne

Wiasciwosci mechaniczne pretéw zebrowanych B500SP i walcowki Zzebrowanej B500SP oraz

metody ich oceny podano w tablicy 4.

Tablica 4
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa 2 500
2 | Wytrzymato$é na rozcigganie Rm, MPa 2 575 PN-EN ISO 6892-1:2016
(Re rownowazne
4 | Wydiuzenie catkowite przy maksymalne;j sile Ag, % >8,0 Ren lub Rpo2)
5 | Wydluzenie wzgledne As, % > 16,0
6 | Odpornos$c na odginanie o kat a = 20° po zginaniu
o kat o = 90° i starzeniu, na trzpieniu o $rednicy:
- 5 dsprzyds =8+ 16 mm brak peknieé PN-EN 1SO 15630-1:2011
- 8-dsprzy ds = 18 + 25 mm
- 10 - ds przy ds = 28 + 32 mm
7" | Wytrzymatosé na zmeczenie, MPa, AR i .
przy Omas = 300 MPa | amplitudzie 160 MPa =2~ 10 ey PREERLISO15630-1:2011

" dotyczy pretéw zebrowanych B500SP

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Prety Zebrowane B500SP | walcowka zebrowana B500SP powinny by¢ dostarczane,

przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposéb zapewniajacy niezmiennosé

ich wiasciwosci technicznych.
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Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

~ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

-~ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

-~ poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracja wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1989/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 1+ oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skladnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkgji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacie i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegéine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wspolczynnika uzebrowania,
b) masy na jednostke ditugosci,
¢) granicy plastycznosci Re,
d) wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
e) stosunku Rm/Re,
f)  wydluzenia catkowitego przy maksymalne;j sile Ag,
g) wydiuzenia wzglednego As,
h) odpornosci na odginanie po zginaniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wytrzymalosci na

zmeczenie.

5.5. Czestotliwo$é badarn

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkcji i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk pretow zebrowanych B500SP i walcowki
zebrowanej B500SP, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny,
majg wptyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
Zz pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jako$¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

Sprawozdanie z badar nr B/2016/336/1. Zaktady Badar i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2016 .
Sprawozdanie z badan nr B/2016/336/2. Zakfady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2016 .
Statystyczna cena pretow zebrowanych gatunku BS500SP 2za okres 2012-2016 r.
CMC Poland Sp. z 0.0., Zawiercie.

Sprawozdanie z badan nr 070-051942. Technical and Test Institute for Construction Prague, Praga
2016 r.

Sprawozdanie z badan nr B/2014/123. Zakiady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2014 r.
Sprawozdanie z badari nr B/2014/292. Zakiady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2014 r.
Raport z badan zmeczeniowych, Pruefstelle fiir Betonstahl Prof. Gallus Rehm GmbH, Miinchen
2013r.

Raporty z badar nr 20130425-1402, 20130426-0818, 20130426-1008. GlobeCert AB.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty

ogoline i reguly dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia

ogdine

PN-EN ISO 6892-1:2016 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1: Mefoda badania w

temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badari. Czesé 1: Prety,

walcowka i drut do zbrojenia betonu

AT-15-6740/2011 Stalowe prety i walcéwka zebrowana B500SP

ZALACZNIKI

Zatgcznik A. Charakterystyka uzebrowania i cechowania pretow i WalcoOWKi................ooocooovooooo
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Charakterystyka uzebrowania pretow Zzebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej B500SP

Cechowanie pretéw zebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej B500SP

R RN NN NEEEN

Poczatek Polska (8 ) CMC Zawiercie (21)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb_pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

CMC Poland Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowe prety zebrowane i walcéwka zebrowana

B500SP
do zbrojenia betonu

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
06 czerwca 2022 .

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizacji Europejskiej

mgr inz. Anna Pangk

Warszawa, 06 czerwca 2017 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 zawiera 10 stron, w tym 1 zatacznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowat tylko w catosci Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragment6w tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-6740/2011.



Instytut Techniki Budowlane;j
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg stalowe prety zebrowane B500SP
(oznaczenie typu) i walcéwka zebrowana B500SP (oznaczenie typu), produkowane przez firme CMC
Poland Sp. z 0.0., ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, w zaktadzie produkcyjnym w Zawierciu.

Prety zebrowane B500SP, o $rednicach 10,0 + 32,0 mm sg wytwarzane w procesie walcowania
na goraco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie ciepine),
ze stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Walcéwka zebrowana BS500SP, o érednicach 8,0 + 16,0 mm, jest wytwarzana w procesie
walcowania na gorgco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem (hartowanie
ciepine), ze stali o skladzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Ksztalt oraz cechowanie pretéw i walcowki podano w Zatgczniku A.

Prety objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna sa dostarczane w wigzkach. Standardowa
diugosc pretow wynosi 12,0 m. Dlugos¢ pretéw moze by¢ uzgodniona pomiedzy producentem i odbiorca.

Walcowka objeta niniejszg Krajowa Ocena Techniczng jest dostarczana w kregach.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Prety zebrowane BS00SP i walcowka zebrowana B500SP sa przeznaczone do zbrojenia
elementdw i konstrukeji zelbetowych, projektowanych wedtug zasad i wymagan okreslonych w normie
PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2) dla stali klasy ciggliwosci C i charakterystycznej granicy plastycznosci
500 MPa.

Prety zebrowane BSO0SP moga by¢ stosowane do zbrojenia konstrukeji zelbetowych, pracujacych
pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Walcéwka zebrowana B500SP nie moze by¢ stosowana do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ spajane przez zgrzewanie lub
spawanie elektryczne. Jako$¢ potgczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementéw zbrojenia.

Prety zebrowane B500SP i walcowka zebrowana B500SP powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych oraz
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Skiad chemiczny

Do produkcji pretow zebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej B500SP jest stosowana stal
o skiadzie chemicznym oraz rownowazniku wegla wedlug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedtug Wagowa zawartos¢ pierwiastkow, % Réwnowainik

analizy i1 g

c* Mn N* s* P* Cu* Si Ceq
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Wytopowej <0,22 <1,60 <0,012 < 0,050 < 0,050 <0,80 <0,60 < 0,50
Chemicznej <0,24 <1,70 <0,014 < 0,085 < 0,055 <0,85 <0,65 <0,52

* sktad chemiczny i rownowaznik wegla wedlug normy PN-EN 10080:2007

3.2. Wymiary i masa

Srednice, mase na jednostke diugosci, charakterystyke uzebrowania pretéw zebrowanych
B500SP i metody ich oceny podano w tablicy 2.
Srednice, mase na jednostke dlugosci, charakterystyke uzebrowania walcowki zebrowanej
B500SP i metody jej oceny podano w tablicy 3.

Tablica 2
Wymiary zeber sko$nych"
o Masa
Srednica minimalna ] Minimalny Nom!nalne. na jednostke
nominalna| Wysokosé zebra osiowy | minimaina (wspéfczynnik| pole przekroju diugosci Metody
rozstaw | szeroko$¢ | uiebrowania | poprzecznego xvd
wsrodku |w % i % #eber sebra? przy . oceny
dtugosci |dlugosci
d, hz he, haa c b fr Ag m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 0,45 [65+15% 1,00 0,052 0,785 0,617 +4,0%
12,0 0,78 054 | 7.2+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0%
14,0 0,91 0,63 |84+15% 1,40 0,056 1,540 1,210 £ 4,0%
16,0 1,04 0,72 196+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0%
PN-EN ISO
18,0 1,17 0,81 10,2 +15% 1,80 0,056 2,540 2,000 +4,0% | 15630-1:2011
20,0 1,30 | 090 [12,0+15%| 2,00 0,056 3,140 2,470+ 4,0% PN-EN
10080:2007
22,0 1,43 0,99 |13,3+15% 2,20 0,056 3,800 2,980 + 4,0%
25,0 1,63 1,13 (15,0 +15% 2,50 0,056 4,910 3,850+ 4,0%
28,0 1,82 1,26 |16,8 +15% 2,80 0,056 6,160 4,830 + 4,0%
32,0 2,08 144 1192 +15% 3,20 0,056 8,040 6,310 £ 4,0%

'} pznaczenie wymiaréw wedtug Zatacznika A
?I maksymalna szerokosé zebra wynosi 0,2 - d,
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Tablica 3
Wymiary 2eber sko$nych”
= Masa
$rednica minimalna = Mimmalny. Nominalne na jednostke
nominalna| Wysokos¢ zebra osiowy minimalna |wspélczynnik | pole przekroju diugosci Metody
rozstaw szeroko$¢ | utebrowania | poprzecznego przy d
wsrodku |w % i % 2eber sebra? ¥ % oceny
diugosci |diugosci
d, hyn hyie, hag c b fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
8,0 0,58 042 |57+15% 0,80 0,045 0,503 0,395 + 4,0%
10,0 0,65 0,45 165+15% 1,00 0,052 0,785 0,617 +4,0% | PN-ENISO
15630-1:2011
12,0 0,78 054 [7.2+15% 1,20 0,056 1,130 0,888 + 4,0% PN-EN
14,0 091 | 063 [84+15% | 1,40 0,056 1,540 1,210 + 4,0% | 10080:2007
16,0 1,04 0,72 19,6+ 15% 1,60 0,056 2,010 1,580 + 4,0%

" oznaczenie wymiaréw wedtug Zalgcznika A
? maksymalna szerokosé zebra wynosi 0,2 - d,

3.3. Wilasciwosci mechaniczne

Wiasciwosci mechaniczne pretow zebrowanych B500SP i walcowki Zebrowanej

metody ich oceny podano w tablicy 4.

B500SP oraz

Tablica 4
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa > 500
2 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm, MPa 2575 PN-EN I1SO 6892-1:2016
3 | Stosunek Rn/Re 1,15+ 1,35 PN-EN 10080:2007
(Re rownowazne
4 | Wydluzenie catkowite przy maksymalnej sile Ag, % >80 Ret lub Rpo2)
5 | Wydtuzenie wzgledne As, % >16,0
6 | Odporno$¢ na odginanie o kat a = 20° po zginaniu
0 kat a = 90° i starzeniu, na trzpieniu o $rednicy:
- 5-dsprzyds =8+ 16 mm brak peknieé PN-EN ISO 15630-1:2011
- 8-dsprzyds =18 + 25 mm
- 10 - ds przy ds = 28 + 32 mm
7" | Wytrzymalo$¢ na zmeczenie, MPa, RO L .
przy omax = 300 MPa i amplitudzie 160 MPa 22+ 10° cykii el St

" dotyczy pretow zebrowanych B500SP

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Prety zebrowane BS500SP | walcowka zebrowana BS500SP powinny byé dostarczane,

przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposéb zapewniajacy niezmiennoéé

ich wiasciwosci technicznych.
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Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wilasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 1+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkecyjnej lub zakiadu produkcyjnego.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowe] kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkgji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiagciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skfadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji staloéci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wspoiczynnika uzebrowania,
b) masy na jednostke dlugosci,
c) granicy plastycznosci Re,
d) wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
e) stosunku Rm/Re,
f)  wydluzenia calkowitego przy maksymaine;j sile Ag,
g) wydtuzenia wzglednego As,
h) odporno$ci na odginanie po zginaniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie wytrzymatosci na

zmeczenie.

5.5. Czestotliwo$¢ badan

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkgii i nie powinna by¢ wieksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk pretow zebrowanych B500SP i walcowki
zebrowanej BS00SP, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowiers Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z péZniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowa Ocena Techniczng ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
Zz pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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1)
2)
3)
4)
6)

7)

8)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Sprawozdanie z badan nr B/2016/336/1. Zaktady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2016 r.
Sprawozdanie z badan nr B/2016/336/2. Zaklady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2016 r.
Statystyczna cena pretow zebrowanych gatunku BS00SP za okres 2012-2016 r.
CMC Poland Sp. z 0.0., Zawiercie.

Sprawozdanie z badar nr 070-051942. Technical and Test Institute for Construction Prague, Praga
2016 .

Sprawozdanie z badan nr B/2014/123. Zakiady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2014 r.
Sprawozdanie z badan nr B/2014/292. Zakiady Badan i Atestacji ,Zetom”, Katowice 2014 r.
Raport z badan zmeczeniowych, Pruefstelle fir Betonstahl Prof. Gallus Rehm GmbH, Miinchen
2013r.

Raporty z badan nr 20130425-1402, 20130426-0818, 20130426-1008. GlobeCert AB.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czgé¢ 1-1: Reguly

ogoéline i requly dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia

ogoine

PN-EN ISO 6892-1:2016 Metale. Préba rozciggania. Czeé¢ 1: Metoda badania w

temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: Prety,

walcowka i drut do zbrojenia betonu

AT-15-6740/2011 Stalowe prety i walcéwka zebrowana B500SP

ZALACZNIKI

Zatgcznik A. Charakterystyka uzebrowania i cechowania pretow i WalcOWKi ...
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Charakterystyka uzebrowania pretéw zebrowanych B500SP i walcowki zebrowanej B500SP
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Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0115 wydanie 1
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9699/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r,, poz. 1040), w wyniku postgepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

H.E.S. Hennigsdorfer Elektrostahlwerke GmbH
Wolfgang-Kiintscher-Strafle 18, 16781 Hennigsdorf, Niemcy

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Stalowe prety zebrowane
B500SP HES

do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czeécig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
14 lipca 2021 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

drifg Marcin M. Kruk

Warszawa, 14 lipca 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9699/2016 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowad
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej

wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe prety zebrowane B500SP HES do
zbrojenia betonu, produkowane przez firme H.E.S. Hennigsdorfer Elektrostahlwerke GmbH Wolfgang-

Kuntscher-Strale 18, 16781 Hennigsdorf, Niemcy.
Stalowe prety zebrowane B500SP HES, o $rednicach 10,0 + 40,0 mm, wytwarzane sg w procesie

walcowania na gorgco i umacniania cieplnego z kontrolowanym chiodzeniem i odpuszczaniem stali
o sktadzie chemicznym podanym w tablicy 1.

Stalowe prety zebrowane dostarczane sg w wiazkach.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobow objetych Aprobata podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety 2ebrowane B500SP HES s3 przeznaczone do zbrojenia elementéw i konstrukgji zelbetowych,
projektowanych wedlug zasad i wymagan okreslonych w normie PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2) dia

stali klasy ciggliwosci C, o charakterystycznej granicy plastycznoéci 500 MPa.
Stalowe prety 2ebrowane B500SP HES mogg by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji Zelbetowych,

pracujacych pod obcigzeniami dynamicznymi oraz wielokrotnie zmiennymi.
Stalowe prety zebrowane objete Aprobata mogg by¢ spajane przez zgrzewanie lub spawanie.
Jakos$¢ pofaczen powinna by¢ sprawdzana przez wykonawce elementéw zbrojenia.
Prety zebrowane B500SP HES powinny by¢ stosowane zgodnie z:
obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materialy

Do produkcji pretow zebrowanych B500SP HES powinna by¢ stosowana stal o skiadzie

chemicznym oraz réwnowazniku wegla wedtug tablicy 1.
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Tablica 1
Wedlug Wagowa zawarto$é pierwiastkow, % Réwnowainik
analizy T wegla®
c* Mn N* s* P* Cu* Si Ceq
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Wytopowej <022 <1,60 < 0,012 < 0,050 < 0,050 <0,80 <0,60 <0,50
Chemicznej <0,24 <1,70 <0,014 < 0,055 <0,055 <0,85 <0,65 <0,52
* sklad chemiczny | réwnowaznik wegla wedtug normy PN-EN 10080:2007 P

3.2. Prety zebrowane

3.2.1. Ksztalt, wymiary i masa. Prety zebrowane B500SP HES, o $rednicach 10 + 40 mm,

powinny mie¢ ksztait uzebrowania zgodny z rys. 1.
Charakterystyka uzebrowania i masy jednostkowe pretéw zebrowanych B500SP HES powinny byé

zgodne z podanymi w tablicy 2.

Tablica 2
Wymiary Zeber skosnych -~ T——
Srednica minimalna e p:::::zzll:lr:a mied::?ke
nominalna| Wysokos¢ zebra | oslowy | . .. ﬁgg'mcfvy::ig‘ przekroju uigmd:i:ym Metody
w $rodku ‘r;,’: r::;ew:' ebra POPrzecInego | ,ominalnej badari
diugosci diugosci
ds hir h1u, has Cs bs fr As m
mm mm mm mm mm cm? kg/m
1 2 3 4 5 6 7 8 9
10,0 0,65 045 |65+15% | 1,00+2,00 0,052 0,785 0,617 £ 4%
12,0 0,78 054 |72+15% | 1,20+2,40 0,056 1,130 0,888 + 4%
14,0 0,91 063 [84+15% | 1,40+280 0,056 1,540 1,210 £ 4%
16,0 1,04 072 |9,6+15% | 1,60 +3,20 0,056 2,010 1,578 + 4% PN-EN
18,0 117 | 081 [10,2+15%]| 1,80+ 3,60 0,056 2,540 2,000+4% | 10080:2007
20,0 1,30 0,90 [12,0 +15%)| 2,00 + 4,00 0,056 3,140 2,466 + 4%
22,0 1,43 | 099 [14,0+15%| 2,20 + 4,40 0,056 3,800 2,980+4% | PN-ENISO
25,0 163 | 113 [150%15%| 2,50+3,00 | 0,056 4,910 aiesn 4t | P90 12011
28,0 1,82 1,26 16,8 + 15%| 2,80 + 5,60 0,056 6,160 4,830 + 4%
32,0 2,08 1,44 (19,2 +15%]| 3,20 + 6,40 0,056 8,040 6,310 + 4%
40,0 2,60 1,80 24,0 + 15%) 4,00 + 8,00 0,056 12,570 9,860 + 4%
3.2.2. Wiasciwosci wytrzymalosciowe 1| technologiczne. Wymagane wiasciwosci

wytrzymatosciowe i technologiczne pretéw zebrowanych BS00SP HES podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badar
EE N 2 B 3 4
1 | Granica plastycznosci Re, MPa 2 500
2 | Wytrzymalosé na rozciaganie Rm, MPa 575 PN-EN ISO 6892-1:2010
= - S PN-EN 10080:2007
3 | Stosunek Rm/Re 1,16+ 1,35 2
: S (Re réwnowazne
4 | Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Agq, % 28,0 Rett lub Roo2)
5 | Wydluzenie wzgledne As, % z 16,0
6 | Odpornosé na odginanie o kgt a=20° po zginaniu o 7 L
kat a=90° i starzeniu, na trzpieniu o $rednicy:
- 5dsdlads =10+ 16 mm brak peknie¢ PN-EN ISO 15630-1:2011
-~ 8-dsdlads =18 +25 mm
~ 10-ds dla ds = 28 + 40 mm y
7 | Wytrzymaloé¢ na zmeczenie przy parametrach:
- Omex=0,6 Re 22 - 108 cykli PN-EN ISO 15630-1:2011

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Prety 2ebrowane B500SP HES, objete Aprobata, powinny byé dostarczane, przechowywane
i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich wiasciwosci

technicznych. Masa stali w wigzce moze by¢ uzgodniona miedzy Producentem i odbiorca.
Do kazdej dostawy powinna by¢ dofgczona informacja, zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,

oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu, $rednice nominalng, cechowanie wedtug rys. 2),

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9699/2016,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zZgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,

Z pozniejszymi zmianami).
Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowarn substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG
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i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dofgczania informaciji
okreslajace] zagrozenia dla zdrowia lub Zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego | Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolent i stosowanych ograniczefi w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogédlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowianych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z poZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9699/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi zmianami) oceny zgodno$ci wyrobéw objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9699/2016 dokonuje Producent (lub jego upowainiony przedstawiciel), majacy
siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9699/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnos$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zakfadowej kontroli produkgiji,

- uzupelniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem badan, obejmujgcym
badania podane w p. 5.4,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji zaktadowej kontroli produkcji,

- badan sondazowych probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub na placu

budowy.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

Wstepne badanie typu obejmuje:

wspoiczynnik uzebrowania,

charakterystyczng warto$¢ granicy plastycznosci,

charakterystyczng warto$¢ wytrzymato$ci na rozcigganie,

stosunek Rm / Re,

wydtuzenie catkowite przy maksymainej sile Ag,

wydiuzenie wzgledne As,

odporno$¢ na odginanie po zginaniu,

wytrzymatos¢ na zmeczenie.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno —

uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow wedtug p. 3.1,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okre$lonych w
dokumentaciji zakfadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkgii i zmierzajgcych
do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9699/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie wyrobow
i zZwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

a)
b)

b)
c)
d)
e)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje
badania biezace,

badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

masy na jednostke diugosci,
wspotczynnika uzebrowania,

granicy plastycznosci Re,

wytrzymatosci na rozcigganie Rm,

stosunku Rm / Re,

wydiuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Ag,
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g) wydluzenia wzglednego As,
h) odpornoéci na odginanie po zginaniu

5.4.3. Badania uzupefniajace. Badania uzupeiniajgce obejmujg sprawdzenie wytrzymalosci na

zmeczenie.

5.5. Czestotliwos¢ badar

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byC okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji i nie powinna by¢ wigksza niz w podana w normie PN-EN 10080:2007.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata, zgodnie z normg

PN-EN 10080:2007.
5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wediug norm podanych w tablicach 2 + 3.

5.7. Pobieranie prébek do badar

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-EN 10080:2007.

5.8. Ocena wynikoéw badari

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9699/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
stalowych pretéw zebrowanych B500SP HES do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym z

postanowiery Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6Zniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowg deklaracje zgodnoSci z Aprobaty Techniczng ITB
AT-15-9699/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniefi wynikajgcych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci



AT-15-9699/2016 9/11

przemysiowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoci za wiasciwg jakose
wyrobu, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiaéciwe zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszeh oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych pretow Zebrowanych B500SP HES,
nalezy zamieszczac informacjg o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9699/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8699/2016 jest wazna do 14 lipca 2021 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowianej
z odpowiednim wnioskiem nie p6Zniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC



10/11 AT-15-9699/2016

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguly ogéine i
regufy dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa. Postanowienia ogbine

PN-EN 1SO 6892-1:2010 Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1. Metoda badania w temperaturze
pokojowej

PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$c 1. Prely,
walcéwka i drut do zbrojenia betonu

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. NZK-03893R:02/PW/16. Opinia specjalistyczna dot. pretdbw zbrojeniowych o Srednicy 40 mm. Zakiad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa, lipiec 2016 r.

2. LKO00-02488/15/Z00NK. Raport z badan zebrowanych pretéw zbrojeniowych o srednicach 10 i 32 mm.
Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa, grudzien 2015 r.

3. 32-15-3050-11-D. Raport z badan wytrzymalo$ci na zmeczenie stalowych pretéow B500SP. TUM MPA

BAU, Monachium, czerwiec 2016 r.
4. P 14-M-00330. Raport z badan wytrzymatosci na zmeczenie stalowych pretow B500B. Kiwa GmbH,

MPA Berlin-Brandenburg, wrzesier 1014 r.

RYSUNKI

Rys. 1. Stalowe prety zebrowane BSOOSPHES ........... ; ; S . 11
Rys. 2. Cechowanie ................c.cccovviinnaeee o = OR3P B S L LI, — 1
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ZAKELAD CERTYFIKACJI o 0o

KRAJOWY CERTYFIKAT STALOSCI
WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 005 - UWB - 044

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. poz. 1966) niniejszy certyfikat odnosi sie do
wyrobu budowlanego:

Stal zebrowana w kregach w gat. BS00SP o $r. 8,0+16,00 mm,
do zbrojenia konstrukeji betonowych.
(typ, poziomy i klasy wlasciwosci uzytkowych wyrobu zgodnie z PN-H-93220:2018)

objetego Polskq Normgq wyrobu:
PN-H-93220:2018

wprowadzonego do obrotu pod nazwq lub znakiem Jirmowym producenta:

B.E.S. Brandenburger Elektrostahlwerke GmbH
Woltersdorfer StraBe 40
D-14770 Brandenburg, Niemcy

produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

B.E.S. Brandenburger Elektrostahlwerke GmbH
Woltersdorfer Strafle 40
D-14770 Brandenburg, Niemcy

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie Ppostanowienia, wynikajgce z krajowego systemu I, dotyczqce ocen i weryfikacji
stalosci wiasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu zwigzanych z jego
zamierzonym zastosowaniem, okreslonych w niniejszym certyfikacie, sq stosowane oraz, ze:

producent wdrozyl system zakladowej kontroli produkeji w celu zapewnienia utrzymania staloéci tych wlasciwosci.

Niniejszy certyfikat wydany po raz pierwszy w dniu 31.08.2018 r. pozostaje wazny dopdki zastosowana Polska Norma
wyrobu, metody oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki Jego wytwarzania nie
ulegng istotnej zmianie oraz e nie zostanie on zawieszony lub cofniety przez akredytowang Jednostkg certyfikujgcq wyroby.

DYREKTOR DS. CERTYFIKACII

W

dr inz. Tomasz Wiodek mgr inz. Edward Makiela

Katowice, dnia 31 sierpnia 2018 .
Waznos$¢ niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona pod numerami telefonu: +48 32 7040 106, - 109, - 125.
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KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 30/16

Zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r. Nr 0 poz. 883 — tekst jednolity)
mWMW:MI]MMr.WWWMM
MMMWWMMMWMMU.ZZWLNH%m2M1zpéin.zm,)
stwierdza si¢, ze wyréb budowlany:

Stalowe prety Zebrowane B500SP HES w gat. BS00SP o §r. 1040 mm, do zbrojenia betonu.

wprowadzony do obrotu przez:
NEZER Services & Consulting
ul. Raclawicka 3, 70-811 Szczecin

produkowany przez:
H.E.S. Hennigsdorfer Elektrostahlwerke GmbH
Wolfgang-Kiintscher-StraBe 18, 16761 Hennigsdorf, Niemcy

w zakladzie:
H.E.S. Hennigsdorfer Elektrostahlwerke GmbH
Wolfgang-Kiintscher-Strafie 18, 16761 Hennigsdorf, Niemcy

mdpm&nymezmmhmqkmlimdu@mzumhﬁammmmﬁmmm
w zakladzie produkcyjnym, prowadzonym przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar.
Jednostka akredytowana - Zaklady Badafi i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o.0,
&kmcqwﬂaqi—wmthzmﬁ—ma&ﬁamWﬁammwmw
MmMmiMMkMMmMMM,mi&WMWﬁ
produkcji i badania sondazowe prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym w obrocie hub na budowie.
Niniejszy certyfikat potwierdza, Ze wyréb spelnia wymagania zawarte w: Aprobacie Technicznej ITB

Nr AT-15-9699/2016

Niniejszy certyfikat wainy jest w okresie od 28.12.2016 r. do 14.07.2021 r., o ile wazna jest powolana specyfikacja
Mhdm,awr&swhﬁajdwmgmﬂamnﬁﬂeﬁyhmmmﬁmmzwmwmﬁimmm,am
system zakiadowej kontroli produkcji.

Data pierwszego wydania certyfikatu: 22.08.2016 r.
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Katowice, dnia 21 grudnia 2016 r.
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BRANDENBURGER ELEKTROSTAHLWERKE

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
2/2018/BES

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Stal 2zebrowana w kregach w gatunku B5S00SF o podwy#szonej ciggliwosci, o §r. 8,0 mm do 16,0 mm. do zbrojenia
betonu (Walcéwka 2ebrowana B500SP)

2. QOznaczenie typu wyrobu budowlanego: Bsoosp

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Stal zebrowana w kregach do zbrojenia betonu BS00SP o podwy2szonej ciggliwodci jest przeznaczona do zbrojenia
Konstrukcji i elementdw zelbetowych, projektowanych wg zasad okreslonych w PN-H-93220:2018 dla stali o klasie
ciggliwosci C w zakresie okreslonym w Poiskiej Normie PN-H-93220:2018.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Brandenburger Elektrostahlwerke GmbH, Woltersdorfer Str. 40, 14770 Brandenburg

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
Nezer S&C, ul. Raclawicka 3, 70-811 Szczecin

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System oceny zgodnosci 1+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: PN-H-93220-2018
Akredytowana jednostka certyfikujgca:

- Zaktad Badan i Atestacji , ZETOM"
Krajowy Certyfikat Statoéci Wiadciwosci Uz ytkowych Nr 005-UWB-044 wydany przez Zakfady Badar! i Atestacji
+ZETOM"Sp. z 0. 0., Ul Ks. Bpa H. Bednorza 1 7, 40-384 Katowice, AC0O05

7b. Krajowa ocena techniczna: -
Akredytowana jednostka certyfikujgca: -

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charaklewstﬁf;yrobu budovﬁanego dla f : ;
zamierzonege zastosowania lub zastosowan Deklarowane wiaéciwosci uzytkowe

> 500 MPa; < 625 MPa

21,15, 1,35

Granica plastycznosci Re

Stosunek Rm/Re

Wydiuzenie calkowite przy maksymalne] sile Agt | » 8 %
Podatno$¢ na zginanie Brak pekniet
Przyczepnosé do betonu fn dlad > 8mm, > 0,045

i fr dlad > 10mm, > 0,052
fr dlad > 12mm, > 0,056

Wytrzymatos¢ na zmeczenie > 2 x 10° cykli
| Spawalnoéé Cee<0,52%

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi
wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi.
Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnje z ustaw:
z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng odpowiedzlal roducenta.

Brandenburg, 31.08.2018

(Miejsce | data wystawienia) {Pocpis) =
Alain Creteur, Cztonek zarzadu TV Abeelar
Andrea Rivetta, Czlonek zarzadu | 77
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